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Materials

Shielding gas

Ar He Ar/He
Ar- 0-5＞

Co2 0-3O＞ 2

Ar/He 11/2＞

~

2CO2

Ar 5~25%＞

CO2 3~1002＞

Ar 5~50%＞

CO2 B~15＞

O2

CO2

C-Mn steel △ ○ △

Alloy steel ○ △ △ ○

Stainless steel △ △ ○ ○

Aluminum ○ △ ○

Copper ○ ○

Nickel alloy ○

Titanium ○
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논문제목

한글 알루미늄합금 접의 보호가스 향에 한 연:

어 : A Study on Influence of Shield Gas in Aluminium

Alloy Welding
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개월 내에 학에 통보함1 .

6. 조 학 는 저 물 허락 후 해당 저 물로 하여 생하는 타 에 한

리 침해에 하여 체 적 책 지지 않
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