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Manufacture Photograph
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모델

작동데이터
최대토크

작동범위 최대출력 토크 최대공기소모량

rpm 마력(hp) KW Nm cfm /h㎡ rpm Nm

4AM 300~3000 1.70 1.30 4.10 78 132.5 300 6.3

6AM 300~3000 4.00 3.00 10.00 128 228 300 13.00

8AM 300~2500 5.25 3.90 14.40 175 293 300 21.00
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용접팁에 공급되는 전력은 차단이 잘 되어야 철밴드가 원하는 접합력으로 용접될

수가 있으며 다른 부품들에 손상을 주지 않는다 에는 전기가 잘 통하고. Steel Band

이동시켜주는 실린더나 연결시켜주는 부품들에는 전기가 차단되어야 한다 그래서 중.

간과 끝부분에 스페이서를 설치하였다 스페이서는 나란히 조립되는 물품과 물품 사.

이의 간격을 고르게 유지하기 위해서 그 틈에 끼우는 라이너이다 스페이서는 전기가.

통하지 않는 베이클라이트 를 사용하였다 베이클라이트는 합성수지의 일종(bakelite) .

으로 경화되기 전의 제 차 반응에서 생긴 것이 천연의 로진을 닮았다 전기절연성1 . ,

기계적강도 내열성이 우수하고 제 차의 반응 때 산성으로 하면 노볼락수지가 되고, . 1 ,

알칼리성으로 하면 레졸계가 된다 목분이나 안료를 섞거나 종이에 침투시켜서 형틀.

에 넣고 가압 및 가열해서 성형시킨다 베이클라이트 재질의 스페이서를 용접팁과 용.

접팁을 이송시키는 실린더 사이에 삽입하여 트랜스포머 모듈에서 공급되는 전력이 용

접팁이외에는 전달되지 않도록 하였다.
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비트10 진수16

범위
의 사용방법ID

10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

0
메시지Group1

ID
송신측 MAC ID 000-3ff 메시지 Group1

1 0 MAC ID
Group2

메시지 ID
400-5ff 메시지 Group2

1 1
Group3

메시지 ID
송신측 MAC ID 600-7bf 메시지 Group3

1 1 1 1 1 메시지Group4 ID 7c0-7ef 메시지 Group4

1 1 1 1 1 1 1 1 X X X 7f0-7ff invalid

10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
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Device Profile Device Type NO.

AC Drives 02hex

Communication Adapter 0chex

Contactor 15hex

DC Drives 13hex

DC Power Generator 1Fhex

General Purpose Discrete I/O 07hex
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구분 Thick Thick Thin 비고

형명 7897A 3082A 3084A

케이블 종류 Round

임피던스 120

동작 온도 범위 -20 ~ 75

최대 허용 전류 8 2.4

최소 굴곡 반경 4.4 4.6 2.75

심선 수 선5

전송속도
최대거리

케이블Thick 케이블Thin

125kbps 500m 100m

250kbps 250m 100m

500kbps 100m 100m
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전송속도 과 케이블을 혼합하여 사용할 경우 최대 거리Thin Thick

125kbps 케이블 길이 케이블 길이Thick + 5 x Thin < 500m

250kbps 케이블 길이 케이블 길이Thick + 2.5 x Thin < 250m

500kbps 케이블 길이 케이블 길이Thick + Thin < 100m
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검사항목

절단시 인장력 (KN)

비 고

평균 최대 최소

원재1.

용접되지(

않은 시험편)

22.35

KN

22.55

KN
22.15 KN -

점 용접된2. 2

시험편

17.13

KN

17.25

KN

17.01

KN
-

점 용접된3. 4

시험편

22.45

KN

22.52

KN

22.08

KN

용접

부위 외에서

절단됨
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