
 

 

저 시 2.0 한민  

는 아래  조건  르는 경 에 한하여 게 

l  저 물  복제, 포, 전송, 전시, 공연  송할 수 습니다.  

l 차적 저 물  성할 수 습니다.  

l  저 물  리 목적  할 수 습니다.  

다 과 같  조건  라야 합니다: 

l 하는,  저 물  나 포  경 ,  저 물에 적 된 허락조건
 명확하게 나타내어야 합니다.  

l 저 터  허가를 면 러한 조건들  적 되지 않습니다.  

저 에 른  리는  내 에 하여 향  지 않습니다. 

것  허락규약(Legal Code)  해하  쉽게 약한 것 니다.  

Disclaimer  

  

  

저 시. 하는 원저 를 시하여야 합니다. 

http://creativecommons.org/licenses/by/2.0/kr/legalcode
http://creativecommons.org/licenses/by/2.0/kr/


[UCI]I804:24011-200000265752









- I -



- II -



- III -



- IV -



- 1 -



- 2 -



- 3 -



- 4 -



- 5 -



- 6 -



- 7 -

⦁




 ∇ 

⦁




 








 

 ℃  ∙℃  

 ∙sec∙℃ 

 sec

⦁

 









⦁ 

 



- 8 -

 sec∙ 

 ∙sec∙℃  ℃

⦁

     ∅

⦁ 










   



⦁










 
































- 9 -

⦁


















∙∅




  
  ∅



  




  




    ∙

∅


⦁

 ∅  
∅  

 



 




 



 


 



 
∅



    ∅

 








 





⦁



- 10 -

⦁ ∅ 
∅ 

 ∅

∅ ∅



∅


∅∅
 

∅


∅  ∅

⦁



∅
 


∅∅ 

∅

⦁

  


∅   


∅  

∅


 ∅

∅ 

 

⦁ ∅ ∅

∅   



- 11 -



- 12 -

START

INPUT DATA

열전달 무 판단

HAZ(700℃),시간, 접, 소수
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여  판단

전체계  강성 Matrix
열하중 Vector  Gloval화
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SOLUTION
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  : yield surce(in this example, circle)

   : vector which indicate center of yield surface

 : a measure of size of yield surface

(radius of yield surface)

 : stresses on yield surface

 ,  : loading step

(suffix  indicates normal component of each increment)
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